HEAVY LINCOLN ELECTRIC

Il HYPERFILL

Disefnado para revolucionar la productividad en la fabricacién pesada, la Requisitos de la Solucion:
lucid tentada H Fill de doble hil it tar las t HyperFill® es una solucién de doble hilo

sotucion Pa_,en a a Hyperrilt ae doble I_ 0 permite ai‘lmen ar §s asas patentada y con licencia, que estd disefada
de deposicion sin comprometer la estabilidad del bano o la calidad de la para funcionar especificamente con hilo de
soldadura. Utilizando una sola fuente de corriente, un solo devanador de soldadura seleccionado de Lincoln Electric.

. .. . . Para acceder a esta solucién con licencia,
hilo, una sola punta de contacto FCAW de alto rendimiento e hilo premium se requiere la activacion a través de la
de Lincoln Electric, esta innovadora solucion ofrece un cono de arco plataforma de activacion REVEAL™ de Lincoln

Electric. Para mds informacion, consulte el

documento MC20-106
LINCOLN &
ELECTRIC

amplio y suave que permite tasas de deposicion superiores a 8 kg/hr.

UN SOLO HILO VS HYPERFILL - POSICION PLANO/HORIZONTAL
COMPARACION DEL TASA DE DEPOSICION Y TIEMPO DE ARCO FCAW-G
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165 Horas 125 Horas
*Estudio del tiempo de soldadura:
Tiempo de arco para depositar 1000 kg de metal de soldadura al
100% de factor de operacion 2+hilos @1,2mm
PROCESO -
FACIL DE USAR INCREMENTE SU TASA DE DEPOSICION
L Hasta un 50 % o mas de aumento en tasas de
FACIL @ deposicion manteniendo a la vez la facilidad de
. uso del proceso.
UN SOLO HILO HYPERFILL
MEDIO
DURO T T I T | T
0 kg 2,27 kg 4,54 kg 6,80 kg 8 kg 11,34 kg 13,61 kg

L L TASA DE DEPOSICION KG/H
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FCAW-G RENDIMIENTO EN POSICION PLANA Y HORIZONTAL
UN SOLO HILO ESTANDAR INDUSTRIAL VS HYPERFILL (2*@1,2MM)

Punta patentada FCAW HyperFill® proporciona un mejor rendimiento y facilidad de uso durante las aplicaciones de la soldadura en plano y horizontal a altas tasas de deposicion.

COMPARACION TASAS DEPOSICION
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FCAW-G RENDIMIENTO EN TODAS POSICIONES
UN SOLO HILO ESTANDAR INDUSTRIAL VS HYPERFILL (2*@1,2MM) - VERTICAL/HORIZONTAL

Punta patentada FCAW HyperFill® proporciona un mejor rendimiento y facilidad de uso durante las aplicaciones de la soldadura en todas posiciones a altas tasas de deposicion.

COMPARACION TASAS DEPOSICION
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Fuente de corriente Forma de onda Pistola/Devanador de hilo Hilos Lincoln Electric Premium
Power Wave® S500 especializada Magnum® Pro 500A Pistola refrigerada por agua Hilo premium de Lincoln Electric es un
Power Wave® S700 1@ ® ) i e

e , HyperFill® Waveform Power Feed® 84 aporte esencial de la solucién HyperFill®. Las
PIPEFAB™ (Fabricacion Tuberia) . . . . L
Cool Arc® 50 Hyper Fill® Punta de contacto para hilo tubular estrictas tolerancias de fabricacion y el control
Cool Wave® 20S Hyperfill® Difusor quimico garantizan una alimentacion del hilo y
HyperFill® Rodillos de arrastre un rendimiento del arco constantes.

Descargo de responsabilidad de los resultados de las pruebas

Politica de asistencia al cliente
Lincoln Electric Company® se dedica a la fabricacio

Capacidad de activacién Forma De Onda HyperFill™ con Power Wave® y sistemas PIPEFAB™

Su > un sistema de soldad coln F una l a para usa

esta informacion es totalmente correcta en el momento de la impres Consulte www

eu para obtener informacion actualizada
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